Pfirodni materidly zazZivaji v sou€asnosti renesanci a tési se stale vétsi oblibé. Mezi nimi také cihly.
Jednim z dlivodu jejich oblibenosti je asem provérena vysoka kvalita tohoto stavebniho materialu
a jeho zarufena zdravotni nezavadnost. Stavéni ,cihla k cihle” je synonymem poctivé prace, ktera
pfinasi radost z dobfe odvedeného dila. Cihlova zed’ znamena oporu a jistotu. Cihly jsou sice jedna
jako druha, ale kazda z nich je nepostradatelna. Cihla je ta nejbéznéjsi véc, avsak s velkou minulosti,
soucasnosti i budoucnosti. Ve firmé HELUZ cihlafsky pramysl, v. 0. s., ma jejich vyroba vice nez
stotficetiletou tradici.
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v riznych cihelnach napfiklad jinak barevné. Cihelny se vZdy stavi v misté nalezisté, protoze prevéazet hlinu na
vétsi vzdalenosti je nédkladné. Nalezisté u Hevlina je velmi kvalitni a vydatné. Denné z néj odjizdi kolem 140
pIné naloZenych tater, a presto by jeho zdsoby mély vystacit na dalSich 50 az 100 let.

Zacatek vyroby: Navezené zasoby cihlarské hliny se buldozerem nahrnou do skfifiovych podavact a zésob-
nikd, odkud jsou davkovany na pas. Zde se zacina prvni ¢ast vyrobniho procesu — pfiprava suroviny.

Pfiprava smési: Cihly se nevyrabéji ze samotné cihléaiské hliny, ale z peclivé pfipravené smési. Do hliny se v
pfesném poméru pfimichavaji leh¢i slozky, jako jsou dfevéné piliny, bunicina a sldma. Ty pak v peci pfi vypalo-
vani vyholi a zanechaji po sobé v materidlu péry, diky nimz maji cihly vynikajici tepelnéizola¢ni vlastnosti..
Kazdy typ cihly vyZaduje jiny pomér. DUleZité je, aby byl vZdy pfesné stejny, jak danda vyrobni série vyZaduje.




JAK VZNIKA

Magnet: Na pasu jsou umistény magnety, které hlidaji, aby ve smési nez(istaly zddné  Kolovy mlyn: Pfipravena smés se musi déle nadrtit. K tomu se pouzivé kolovy mlyn,

pfipadné kovové predméty, které by pozdéji mohly napachat velké skody ve vyrobé.  ktery dokéze umlit 95 az 96 tun materidlu za hodinu. Jeho kolo ma hmotnost az 20 tun,
Pokud néjaky takovy Zelezny pfedmét magnet nalezne, automaticky se zapne od- touto vahou protlacuje smés skrz roSty a tim ji drti na poZadovanou velikost. Pod kola mly-
padovy pés a Zelezo se vyhodi na hromadu, kde ho obsluha najde a odstrani. nu hrnou smés stéraky. Jiné pak narusuji rozdrcenou vrstvu, aby nedoslo k ucpéni rostd.

OdlezZérna suroviny: Nadrcenad smés se necha potiebny Cas odleZet a poté se nahrne kore¢kovym bagrem na Pfiprava pro lisovani: Smés, ze které se maji vylisovat
pasovy dopravnik, ktery ji dopravi k lisu. Zasobniky jsou koncipovany podle sypného thlu materidlu, takze smés  cihly, musi mit sprdvnou vlhkost, kterd se ji musi pred

se z nich sama nesesouva dold. Stejné tak jako vétsina cihelny i koreckovy bagr je pIné automatizovany, staci jej vstupem do lisu dodat. Pokud by do lisu vstoupila smés
pouze zavést do pfislusného boxu a o zbytek se postara sam. pfilis tuhd, nebylo by mozné vyrobky lisovat.

Forma: Zékladem know-how celé vyroby jsou formy. Ve spole¢nosti HELUZ si formy  Usti lisu: Ve formé jsou zabudované jadra, kterd vytvofi v cihle znamé dutiny. Suro-
vyrabéji sami a dokadZou vyrobit cihlu se sténou tenkou az 4 mm! Aktuainé zde vina se protlacuje formou, podobné jako v mlynku na maso, pod tlakem kolem 19 bard.
pouzivaji kolem 80 typl forem. Vysledkem je dlouhy spojity tvar.

Rezani cihel: Jednotlivé cihly se museji z kontinualniho pdsma hmoty, které vy- Rovnani na palety: Jednotlivé, jiz nafezané cihly se s pomoci robotu rovnaji a na-
chézi z lisu, nafezat. | tento proces je dnes jiz plné automaticky. kladaji na podlozky, které na susarenskych vozech odjizdéji do tunelové susarny.

Velin: Mozkem celé cihelny je fidici stfedisko — velin, vybaveny fidicim systémem
Simatic od spolecnosti Siemens. Diky nému Ize sledovat na monitorech nejen samotny

priibéh vyroby, ale rovnéz regulovat spotiebu proudu, vykon pece nebo palici kivku.
Suseni a péleni: Cihly se nejdFive susi pfi teploté do 100 °C po dobu asi 16 hodin. V3echna zafizeni jsou v cihelné navic propojena optikou a komunikacnim protokolem

Poté se v prekladisti susenych cihel pfeloZi z pasu na pecni viiz, ktery je zaveze do pece, Profibus, diky nimz obsluha velinu v kazdém okamziku vi, kde se nachézi dané zbozi.
kde se vypaluji pfi teploté 890 °C . Prdjezd peci trva dalsich 16 az 17 hodin. Cely proces Simatic zde nejen fidi provoz, ale dokéze i generovat statistiku vypovidajici o pribéhu
je maximalné energeticky optimalizovany. K suseni se pouZziva odpadni teplo z pece.  vyroby konkrétniho produktu.

Vystup z brusky: Vypalené cihly se je5té musi zbrousit na finalni rozmér. Pro zdéni na lepidlo musi mit pfesnou vysku 249 + 1 mm
(pro maltu neni potieba). Po vypéleni maji cihly jiz svoji charakteristickou ¢ervenou barvu, jejiz odstin se li$i mimo jiné i obsahem
Zeleza v dané suroviné. A kolik cihel zde vlastné vyrobi? Za 20 hodin opusti vyrobni linku kolem 50 tisic kusd.



