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Skvélé cihly pro Vas duam

MATERIALY PRO ZDENI
Extrudovany polystyrén , expandovany perlit

EXTRUDOVANY POLYSTYREN

Pouziti

Pti dosavadnim zpUsobu montaze okennich rami, nebo zarubni do zdiva, vznika
u tohoto detailu tepelny most. Pro jeho eliminaci je vhodné pouZit tepelnéizolac-
ni material, ktery by prerusil kontakt mezi tvarovkou a zabudovavanym materia-
lem (okenni ram, dverni zaruber...).

Pro tento detail doporucujeme osadit cihly SUPE®THERM-K a K-1/2 a kapsy vypl-
nit tepelnéizolacni deskou z extrudovaného polystyrenu JACKODUR standard CFR
35-300 GL tl. 30mm nafezanou na pruhy Sitky 200 mm. Jedna se o desku
s hladkou hranou urcenou vyrobcem pro tepelnou izolaci fasédnich zateplove-
cich systémd, chladicich boxd atd. Pevnost v tlaku 300 kN/m? (30t/m?).
Extrudovany polystyren doporucujeme vyztuzit pasem sklotextilni sitoviny s pfe-
sahem 100mm na cihelnou tvarovku. Sitovina se vtlaci do 2mm vrstvy flexi-
bilniho lepidla a prekryje se druhou vrstvou flexibilniho lepidla silnou 2 mm.
Nejéastéji se pouziva sklotextilni sitovina o hmotnosti okolo 140g/m? s oky 9
X9 mm.

Technické udaje

EXPANDOVANY PERLIT

Pouziti

Pro zlep3eni tepelnéizolacnich vlastnosti prvni fady obvodového zdiva se pouZivéa
pro zasyp dutin tvarovek expandovany perlit s vysokou tepelnéizolacni schopnosti,
vysokou tepelnou odolnosti a nizkou objemovou hmotnosti. Vysypanim dutin tvaro-
vek perlitem dochazi ke zlepseni hodnot tepelné vodivosti A ve viech jeho smérech,
avsak nejvétsi nardst je zaznamenan v ose ,,z“, kde doslo téméf az k Snasobnému
zlepseni.

PFi sou¢asném zplsobu pokladky zdiva na zakladovou desku dochdzi k dal$imu
Sifeni zejména chladu z této desky do zdiva. Jelikoz tvarovka méa jen svisla zebra,
dochazi k Sifeni chladu i do dalSich vrstev zdiva a tim ke zhorSovani tepelnéizolacnich
vlastnosti.

Pro eliminaci tohoto jevu je vhodné prvni vrstvu polozeného zdiva vysypat vhodnym
tepelnéizolaénim materialem, ktery by toto Siteni omezil. Cetnymi zkouskami bylo
zjisténo, Ze pro tyto Ucely je vhodné pouzit expandovany perlit EP 150 OM, zrnitosti
0,0-1,0 mm. Tato zrnitost zarucuje dostate¢né vyplnéni veskerych dutin tvarovky.
Expandovany perlit je pfirodni, jemné zrnity prasek Sedobilé barvy s vysokou tepelné-
izolacni a zvukové izola¢ni schopnosti, vysokou tepelnou odolnosti a nizkou objemo-
vou hmotnosti. Vyrabi se tepelnym zpracovanim horniny sopecného plvodu - perlitu,
jehoZ chemickeé sloZeni a vlastnosti jsou podobné jako u skla.

V prirodé se bézné vyskytuje, je chemicky inertni, anorganicky pvod mu zarucuje
nehoflavost a odolnost proti plisnim a mikroorganismam.

Je odolny teplotdm od -200 do +900 °C.

Technické udaje
Charakteristika expandovaného perlitu EP 150 OM

Zrnitost 0,0-1,0mm
Sypna hmotnost 75kg/m3 + 15kg
Tepelna vodivost 0,05 W/m.K

Hodnoty vlastnosti cihelné tvarovky s dutinami vysypany-
mi perlitem a s dutinami prazdnymi

Vlastnosti CFR 35-300:

Objemova hmotnost 35 kg/m?

Soucinitel tepelné vodivosti 0,027 W/mK

Pevnost v tlaku pfi 10% linedrni deformaci | > 300 kPa

Nasékavost 0,34 %

Trida reakce na ohen E

Hraniéni teploty pouZiti (dlouhodobé) 75 *C

Povrch desky hladky

Provedeni hran hladka hrana

Rozmérova stabilita (rozdil zmén v %) 0,3% zména délky
0,2% zména Sirky
0,4% zmeéna tloustky

Baleni:

Tloustka desky 30 mm

Pocet v baliku 14 ks

Mnozstvi v baliku 1250 x 600 mm 10,5 m?

Vlastnosti sklotextilni sitoviny:

. Hmotnost Pevnost (N/5cm) oka
Oznaceni ;

g/m? osnova,/ ttek mm

R 108 A101 140 2150/1850 9x9

SUPE®THERM S perlitem Bez perlitu
44 STl A, W m'KT] A, Wm'KT]
1 -ve sméru x 0,077 0,102
2 -ve sméruy 0,146 0,277
3 -ve sméru z 0,159 0,674
SUPE®THERM S perlitem Bez perlitu
44 P+D A, Wm'KT] A, W mtKT]
1 - ve sméru x 0,113 0,132
2 -ve sméruy 0,217 0,351
3-ve sméru z 0,235 0,75

Vydatnost perli

tu dodavaného ve 1251 pytlich

Tloustka zdiva v mm

490 | 440 | 400

380

365

300 |250

240

Orienta¢ni délka
jedné vrstvy zdiva
vysypané perlitem

1,7 2 2,2

[m]

2,3

2,4

31 |37

Technické zmény vyhrazeny. Informace o pouziti a zabudovani vyrobk( vychazeji ze soucasného stavu poznatk( ovérenych v praxi.

Vlydanim této informacni prirucky pozbyvaji vSechny predchozi svou platnost.

Pracovni postup:

Pro snadné a rychlé vysypani dutin tvarovek prvni fady doporucujeme pouZit
maltovaci truhlik Heluz, ktery uvnitf opatfime dfevénym prknem takovych rozme-
rdi, aby umoznil perlitu volné zapadat do dutin tvarovek, ale aby na jejich povrchu
nezanechaval vrstvu perlitu. Do truhliku sypeme perlit a souc¢asné jej zvolna
posouvame po zdivu, aby perlit samovolné zapadal do tvarovek a vyplnil vSechny
jeji dutiny. Timto zpdsobem vyplnime dutiny tvarovek prvni fady zdiva.
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Skvelé cihly pro Vas dum Extrudovany polystyrén , expandovany perlit

Prvni vrstva cihel pfipravena pro zasypani perlitem.

Sypani perlitu do maltovaciho pfipravku.

Dutiny vysypané perlitem.
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