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DalSi moznost zlepSeni tepelného odporu v prvni lozné spare

Vysypanim dutin tvarovek perlitem dochazi ke zlepSeni hodnot tepelné vodivosti
A ve v8ech jeho smeérech, avSak nejvétSi narist je zaznamenan v ose ,z‘ kde
doslo téméf az k Snasobnému zlepseni.

X — tloustka zdiva
Y — délka zdiva
Z — vySka zdiva

PFi sou€asném zplsobu pokladky zdiva na zakladovou desku, dochazi k dalSimu
Sifeni zejména chladu z této desky do zdiva. JelikoZ tvarovka ma jen svisla Zebra,
dochazi k Sifeni chladu i do dalSich vrstev zdiva a tim ke zhorSovani tepelnéizolacnich
vlastnosti.

Pro eliminaci tohoto jevu je vhodné prvni vrstvu polozeného zdiva vysypat
vhodnym tepelné&izolagnim materidlem, ktery by toto $iteni omezil. Cetnymi zkouskami
bylo zjisténo, ze pro tyto ucCely je vhodné pouzit expandovany perlit EP 150 OM,
zrnitosti 0,0-1,0 mm. Tato zrnitost zaruCuje dostate¢né vyplnéni vesSkerych dutin
tvarovky.

Expandovany perlit je pfirodni, jemné zrnity prasek Sedobilé barvy s vysokou
tepelnéizolaéni a zvukovéizolacni schopnosti, vysokou tepelnou odolnosti a nizkou
objemovou hmotnosti. Vyrabi se tepelnym zpracovanim horniny sope¢ného plvodu -
perlitu, jehoz chemické slozeni a vlastnosti jsou podobné jako u skla.

V pfirodé se bézné vyskytuje, je chemicky inertni, anorganicky plvod mu zarucuje
nehoflavost a odolnost proti plisnim a mikroorganismam.
Je odolny teplotam od -200 do +900 °C

Hodnoty vlastnosti cihelné tvarovky $. 44 cm s dutinami vysypanymi perlitem
a s dutinami prazdnymi

SUPE®THERM 44 STI S perlitem Bez perlitu
Aev [W/mK] Aev [W/mK]

1 -ve sméru x 0,077 0,102

2 -ve sméruy 0,146 0,277

3 -ve sméru z 0,159 0,674
SUPE®THERM 44 P+D S perlitem Bez perlitu
Aev [W/MK] Aev [W/IMK]

1 - ve sméru x 0,113 0,132

2 -ve sméruy 0,217 0,351

3 -ve sméru z 0,235 0,75




Charakteristika expandovaného perlitu EP 150 OM

Zrnitost 0,0-1,0 mm
Sypna hmotnost 75 kg/m® + 15 kg
Tepelna vodivost 0,05 W/mK

Pracovni postup:

Pro snadné a rychlé vysypani dutin tvarovek prvni fady doporuujeme pouZzit
maltovaci truhlik Heluz, ktery uvnitf opatfime dfevénym prknem takovych rozmérd, aby
umoznil perlitu volné zapadat do dutin tvarovek, ale aby na jejich povrchu nezanechaval
vrstvu perlitu.

Do truhliku sypeme perlit a souCasné jej zvolna posouvame po zdivu, aby perlit
samovolné zapadal do tvarovek a vyplnil vSechny jeji dutiny.

Timto zpUsobem vyplnime dutiny tvarovek prvni fady zdiva.
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Vydatnost perlitu dodavaného ve 125 | pytlich:

Tloust'ka zdiva [mm]
490 | 440 | 400 | 380 | 365 | 300 | 250 | 240
Orientacni délka jedné
vrstvy zdivavysypané | ;| 5 | 55 | 23 | 24 |31 |37 | 4
perlitem
[m]

Pfipadné dalSi technické informace obdrzite na tel. ¢isle +420 385 793 028,
Ing. Coufalik e-mail: coufalik@heluz.cz; Ing. Vacek e-mail: vacek@heluz.cz.




